Drivning

Det finns tva olika former av denna metod att forma
metallplat:

- Att med en hammare mot en en metallyta, plastiskt
forma en metall.

- Att forma (“driva”) en skal, bagare eller kérl.

Den forstndmnda 4r den dldsta av metoderna och é&r lika
gammal som smideskonsten, ca 5000 &r. Den andra fick
sin betydelse forst i borjan pa 1800-talet.

Utgdngsmaterialet ar vid drivning av en silverbégare,

en rund silverpldt med en radie som ungefar motsvarar
bagarens tinkta hojd.

Bégarens bottendiameter marks ut i mitten av &mnet.

Nu boérjar man att vecka platen in mot centrum med hjélp
av en pennhammare. Vecken slas mot en skara i ett hart
trislag exv. vitbok.

Amnet viinds och vecken “drivs” ihop mot en mjukt
avrundad spets pa stocken, med kraftiga pennham-
marslag.

Bégaren borjar nu ta form men dmnet har blivit hart av
bearbetningen och méaste glodgas for att ater bli smidbart.
Denna arbetsgang, veckning, drivning och glédgning,
upprepas tills bagaren fatt onskade dimensioner.

Niér detta dr uppnétt, bearbetas bagaren plan mot ett jarn.
Slutligen finplanas, slipas och poleras bégaren.
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